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概　　要腐食試験結果

 用 語 集

特　　性

用　　途

　SPRON100は、Co基の加工硬化性を利用した

ひずみ時効硬化型Ni-Co合金です。

　高い機械的強度と高耐食性、優れた精密加工技術

により、機械式時計をはじめ、精密機器、医療用精

密部品、精密バネに最適です。

　機械的・物理的特性

・各種精密バネ（コイル、トーション、板、皿）

・各種計器用バネ

・ロボット機器駆動用ケーブルガイド

・特殊バルブ用メタルダイヤフラム

・医療用精密部品

・医療器具用各種ワイヤ

引張強さ

～2156MPa
（～220kg/mm2）

206～216GPa
（21～22×103kg/mm2）

12～13×10－6/℃
（20～50℃）

80.4GPa
（8.2×103kg/mm2）3.00% Hv.～600 8.3～8.6g/cm3 98～100μΩ-cm

伸び率 硬さ 密度 縦弾性係数 横弾性係数 線膨張係数 固有抵抗

　化学成分

　 S-N曲線

　機械的特性と熱処理温度の関係
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※加工硬化および時効硬化型の材料なので、冷間加工の後、500℃

から600℃で熱処理を行うと最高の機械的強度が得られます。

※60%加工率の圧延材を曲げ疲労試験をしたときのS-N曲線です。
500℃で熱処理を行った場合、疲労限度は750MPaを示しています。

 SPRON100の熱処理温度と機械的強度の関係

主な化学組成
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 SPRON100加工率 60%のS-N曲線
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圧延のまま

500℃×2H時効処理

SPRON  2007-20086

腐食試験データ、用語集

30mm
10mm

2mm

SPRON100

SPRON510
SUS304

SUS316L

インコネル600

純チタン

塩酸
（10%）
0.2710

0.1230

8.7020

0.4145

0.5820

0.0847

0.2070

0.0010

9.3640

0.1155

0.1606

0.2265

0.0098

0.0027

7.1904

6.8791

3.9194

0.0016

2.7450

0.0007

23.9470

13.0786

14.6450

0.0029

硫酸
（10%）

塩化第二鉄
（10%）

塩化第二銅
（10%）

SPRON100
SPRON510

SUS304

SUS316L

インコネル600

純チタン

硝酸
（10%）
0.0018

0.0006

0.0015

0.0048

0.0290

0.0013

0.0002

0.0000

0.0002

0.0004

0.0578

0.0000

0.0021

0.0007

0.0766

0.0294

0.0111

0.2328

酢酸
（10%）

0.0011

0.0000

0.0004

0.0000

0.0014

0.0000

クエン酸
（10%）

0.0041

0.0023

0.0012

0.0004

0.0029

0.0072

クロム酸
（10%）

0.0037

0.0006

0.0024

0.0023

0.1348

0.0630

りん酸
（10%）

シュウ酸
（10%）
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サンプルの焼鈍温度：1100℃×2h
サンプルの表面状態：ペーパー1000＃研磨
試　験　温　度　　：60℃±5℃

圧延上り

応力

加工率

硬さ

強度

繰返数

抗折力

固有抵抗

磁化の強さ

時効処理

線引加工率

線膨張係数

耐久性

耐食性

耐熱性

縦弾性係数

弾性

熱処理

非磁性

引張強さ

へたり率曲線

曲げ応力

曲げ疲れS-N曲線

横弾性係数

冷間加工

as rolling

stress

rate of work

vickers hardness

strength

cycle number to fallure

stiffness

electrical resistivity

intensity of magnetization

aging treatment

rate of wire drawing

coefficient of linear expansion

durability

corrosion resistance

heat resistance

young's modulus

elasticity

heat treatment

non-magnetic material

tensile strength

modulus of relaxation

bending stress

S-N curves for the bending fatigue

modulus of rigidity

cold working

MPa

Hv.

N

Mpa (kg/mm2）

μΩ-cm

G

1/K (1/℃)

Gpa (kg/mm2）

Mpa (kg/mm2）

Mpa

GPa (kg/mm2）

圧延加工仕上がり状態。

疲れ試験における応力値。

「冷間加工率」ともいい、伸線や圧延など、冷間で行われる塑性加工の程度を表します。

加工率は通常加工前の材料の断面積と加工後の断面積の差を加工前の材料の断面積で割っ

た百分率（%）で表します。

試験片の表面を圧子（対面角136°のダイヤモンド製四角錐）で押えてくぼみを作り、加え

た力をそのくぼみの表面積で割った値。

引張強度や硬さなどの機械的強度。

疲れ試験における繰り返し数。

抗折試験における最大応力値。

物質固有の電気抵抗率。

5kOeの磁界中での磁束密度。（1Ｇ=10–1mT）

所定の温度を加えることにより機械的性質を向上させる熱処理。

加工率は通常加工前の材料の断面積と加工後の断面積の差を加工前の材料の断面積で割っ

た百分率（%）で表します。

温度の変化に対応して長さが変化する割合。

疲れ特性。（繰り返し荷重に耐える特性）

腐食性のガスや溶液への耐性。

高温環境下での機械的強度など特性劣化への耐性。

垂直応力と縦ひずみの間に成立する比例定数。

縦弾性係数や横弾性係数。

金属材料にたいして希望する特性を与えるために、適当な条件で加熱し冷却すること。

磁石に吸引し難い性質。

引張試験における最大応力値。

引張コイルバネモデルによる繰り返し荷重によるヘタリの程度。

材料を曲げた際に生ずる単位面積あたりの力。

曲げ疲れ試験結果をまとめたグラフ。（縦軸に応力、横軸に繰り返し数を対数で表します）

せん断力を加えたときの応力と、せん断ひずみの間に成立する比例定数。

常温において行われる塑性加工。

用　　語 単　位 解　　　説

※本資料は当社カタログ掲載用語から作成したものであり内容、製品等を保証するものではありませんのでご了承ください。

SPRON100

（線引材：冷間加工＋時効処理）




